Hydrocrom

VIZES BAZISU LAZURRENDSZEREK FENYOFELEKRE ES MERANTI NYILASZAROKRA
(VOROSFENYORE NEM ALKALMAZHATO)

TECHNOLOGIA 1 - Fafaj: lucfenyd, erdeifeny (borovi), hemlock, meranti / lazlirozas

MOVELET TERMEK FELHORDAS RETEGVASTAGSAG | SZARITAS
FELHORDASKOR

Impregnalas XHT ... vagy XHT 7+... pac 80— 100 ml minimum 6 éra

Csiszolas Lagy kézi csiszolas, legalabb 320-as finomsagu csiszolépapirral vagy 220-as csiszolészivaccsal.

XGC 073 vagy 20007

Fedolazurozas és szinezett valtozatai E .. 300 - 350 pm minimum 24 ora

TECHNOLOGIA 2 - Fafaj: lucfenys, erdeifeny (borovi), hemlock, meranti / lazlirozas

MOVELET TERMEK FELHORDAS RETEGVASTAGSAG | SZARITAS
FELHORDASKOR

Impregnalas XHT ... vagy XHT 7+... pac |ﬂ“" 80 - 100 ml minimum 6 6ra

Vékony alapozas XBC 1 70 - 90 ym minimum 6 ¢ra

Csiszolas Kézi csiszolas 100-120-as csiszoloszivaccsal.

Sl XGC 073 vagy 20007 -, _ - .
Fedodlazurozas és srinezett valtozatai E 275-1300 ym minimum 24 6ra
TECHNOLOGIA 3 - Fafaj: lucfenys, erdeifenyd (borovi), hemlock, meranti / laz(irozas
MOVELET TERMEK FELHORDAS RETEGVASTAGSAG | SZARITAS

FELHORDASKOR
Szallekotes / XHC 19795 (+30-100% viz) @’ 40-100 ml minimum 4 éra

eléimpregnalas

Csiszolas Gépi (rezgd) vagy kézi csiszolas, legalabb 180-220-as finomsagu csiszolopapirral vagy 100-as csiszoloszivaccsal.
Impregnalas XHT ... pac g 70 -80 ym minimum 6 ¢ra
Fedélazurozas XGC 073 vagy 20007 % 275 - 300 um minimum 24 éra

és szinezett valtozatai

JAVASLAT: A széllekétd el6impregnaldszer rosttelitd tulajdonsagai viz hozzaadasaval médosithatok. 30-100% kozotti tartomanyban higithaté a termék.
Viz hozzéadasaval az XHT pacok szinez hatasa egyre jobb, de a foltosodasi hajlam is egyre er6sebb. El6impregnalészer hasznélatakor minden
szériamunka megkezdése el6tt készitsenek prébafelliletet.

TECHNOLOGIA 4 - Fafaj: lucfenys, erdeifenyd (borovi), hemlock, meranti / laz(irozas

MOVELET TERMEK FELHORDAS RETEGVASTAGSAG | SZARITAS
FELHORDASKOR
Impregnalas XHT ... vagy XHT 7+... pac 80— 100 ml minimum 6 éra
Toltoéalapozas XBC 2 150 - 175 ym minimum 6-8 6ra
Csiszolas Kézi csiszolas 100-as csiszoldszivaccsal.
s XGC 073 vagy 20007 ] i <
Feddlazurozas &s srinezett valtozatai ’/E" 275 - 300 um minimum 24 6ra




TECHNOLOGIA 5 - Fafaj: lucfenys, erdeifenyd (borovi), hemlock, meranti / laz(irozas

MOVELET TERMEK FELHORDAS RETEGVASTAGSAG | SZARITAS
FELHORDASKOR
Impregnalas XHT ... vagy XHT 7+... pac g 80— 100 ml minimum 6 éra
" " - XGC 073 vagy 20007 ] . ‘
Elsé fed6lakkozas &s srinezett valtozatai ,/E" 125 - 150 pm minimum 6 6ra
Csiszolas Kézi csiszolas 100-as csiszoldszivaccsal.
s XGC 073 vagy 20007 ] . ‘
Feddlazurozas és srinezett valtozatai ,/E" 200 - 250 um minimum 24 6ra

TECHNOLOGIA 6 - Fafaj: lucfenys, erdeifenyd (borovi), hemlock, meranti / laz(irozas

MOVELET TERMEK FELHORDAS RETEGVASTAGSAG | SZARITAS
FELHORDASKOR
Impregnlas XHT ... vagy XHT 7+.. pac @' }Ej ]ﬂ*" 80— 100 mi minimum 6 éra
Csiszolas Lagy kézi csiszolas legalabb 320-as finomsagu csiszolopapirral vagy 220-as csiszoloszivaccsal.
o Sy . XGC 073 vagy 20007 = ; :
Elsé feddlazurozas és srinezett valtozatai ﬁ 125 - 150 um maximum 2 éra
s XGC 073 vagy 20007 ] . ‘
Feddlazurozas és srinezett valtozatai ,/E" 200 - 250 um minimum 24 6ra

TECHNOLOGIA 7 - Fafaj: lucfenyd, erdeifeny (borovi), hemlock, meranti / lazlirozas

MOVELET TERMEK FELHORDAS RETEGVASTAGSAG | SZARITAS
FELHORDASKOR
Impregnalas XHT ... vagy XHT 7+... pac g’ |ﬂ“" 80— 100 ml minimum 6 éra
Vékony alapozas XBC 1 |ﬂ“ 70 - 90 ym minimum 6 ¢ra
Csiszolas Kézi csiszolas 100-120-as csiszoloszivaccsal.
o . . XGC 073 vagy 20007 =y ; :
Elsé feddlazurozas és srinezett valtozatai 14 125 - 150 um maximum 2 éra
o XGC 073 vagy 20007 < - ,
Fed6lazirozas &s szinezett valtozatai ﬁ 175 - 200 pm minimum 24 éra

JAVASLAT: Jobb végeredmény érhetd el, ha a feliiletkezelés el6tt a nyers faanyagot tiszta, enyhén nedves rongydarabbal vagy szivaccsal
bevizezik, és szaradas utan ~150-es csiszolopapirral, vagy 100-120-as csiszoloszivaccsal atcsiszoljak.
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Ecsetelés

Merités

Locsolas

Szoras

Szoras

LEVEGOS PISZTOLY: fivékaméret: legalabb 2,5 mm
tartalynyomas rasegité rendszerrel
nyomas: ~ 4 bar
(a kompresszorkapacitasara tgyelni kell!)

AIRMIX: favékaméret: 0,28 mm vagy 0,011 inch
anyag nyomas: 80 — 100 bar
segédlevegd nyomas: 1 -2 bar

AIRLESS: fuvékaméret: 0,28 mm vagy 0,011 inch
anyag nyomas: (80) 100 - 120 bar

FIGYELEM: mivel a fenti anyagok vizes bazistak, ezért
csak rozsdamentes acél (inox) anyagpumpat szabad
hasznélni, melynek s(ritése min. 28:1, anyagszallitasi
kapacitasa 4 liter/perc.



